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forfarande for framstallning av kapa samt kapa 

FRAMSTALLD ENLIGT FORFARANDET 

TEKNISKT OMRADE 

5 

Den fbTeliggande uppfiimingen avser ett forfarande fSr frarastallning av en 
kapa till ett horselskydd, varvid kapan framstalles genom fonnsprutning av 
plastmaterial. 

1 0 Uppfiimingen avser ocksa en kapa till ett hdrselskydd, dar kapan ar firamstaild 
av plast genom foimsprutning. 

TEKNISKT OMRADE 

1 5 Det ar tidigare kant ett flertal olika kapor avsedda for anvandning i hdisel- 
skydd. Sadana kapor kan vara enkla och besta av ett skalformat, av plast 
formsprutat skal, vilket ar fast i ena anden pi en bage, som placeras over 
huvudet pa bararen och som i sin motsatta ande bar en likadan kapa. Kipoma 
ar dimensionerade for att innesluta bararens 6ron. 

20 

En kapa bestaende endast av ett skal utsatts trots en ganska komplicerad forni 
latt fbr vibrationer och sjalvsvangningar, i kapans helhet eller endast lokalt i 
denna, vilket innebar att den ljuddampning eller ljudisolering, som kapan 
astadkommer blir ofdruts&gbar och ojamn inom olika frekvensomraden. 

For att rada bot pi ovan namnda problem har man invandigt i kapan placerat 
inlagg av olika bullerabsorbenter. Aven sadana losningar lider av likartade 
problem. 

30 I EP 484 306 visas ett h&rselskydd dar kapoma har ett hart ytterskal, innanfor 
detta ett holje av komprimerad skumplast, och irmanfor detta holje ytterUgare 
en hard kapa, vilken astadkommer kompressionen hos det utanfor liggande 
skumskiktet. Invandigt i innerkapan har man sedan lost placerat en buller- 
absorbent 



25 



35 



40 



En sadan konstruktion fungerar betydligt battre an den ovan besknvna kon- 
struktionen med ett enda skal, som invandigt forsetts med en bmlerabsorbent. 
Dock ar konstruktionen icke optimal vare sig nar det galler ranonell tulverk- 
ning eller bidlerdainpnmg/bnllerisolering. 
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Liknande konstruktioner 3r ocksi kinda i US 2 684 067, DE 3 441 120, 
DE3 441 122 mfl. 



For art en kipa skall vara si gynnsam som mdjligt i ett hdiselskydd skall 
5 materialet i kipan vara " sa dott som mdjligt" si att det har en mycket liten 
fbrmiga att exiteras till svSngningsrdrelser bade kipan i sin helhet och iven 
lokalt. 

PROBLEMSTALLNING 

10 

Den ffireliggande uppfinningen har till andamil att si utforma det inlednings- 
vis antydda forfarandet att det enligt detta gSr att tillverka en kipa, som elimi- 
nerar nackdelama hos kiporna enligt tidigare kand teknik och speciellt ffcr- 
battrar kipans bullerdampande fbrmiga. Uppfinningen har vidare till andamil 
15 att si utforma forfarandet att det medger en ytterst rationell framstailning av 
kipor samtidigt som dessa kan ges ett mycket estetiskt tilltalande utseende- 

Den f&religgande uppfinningen har ocksi till andamil att si utforma den 
inledningsvis antydda kip an att denna eliminerar nackdelama hos tidigare 
20 kanda konstruktioner och speciellt forbattrar kipans bullerdampande fttrmiga. 
Slutligen avser uppfinningen att si utforma kip an att denna kan tillverkas 
billigt och rationellt i stora serier samt att den kan ges ett estetiskt tilltalande 
yttre, 

25 PROBLEMLOSMNG 

Den till grund f6r uppfinningen liggande milsittningen uppnis betriffande 
ffirfarandet om detta kannetecknas av att kipan formsprutas till ett enda 
sammanhangande stycke under anvandning av plastmaterial med itminstone i 
30 ett avseende olika egenskaper. 

Betraffande kipan uppnis milsittningen om kipan kSnnetecknas av att den 
innefattar minst tvi med varandra sammanhangande partier eller skikt, vilka 
bestir av plastmaterial med itminstone i ett avseende olika egenskaper, 

35 % a 

Genom formspnitning av en kapa dSr det i kipan ingir olika partier, dar det 
eller de formsprutade plastmaterialen har olika egenskaper itminstone i ett 
avseende, uppnis en kapa som har betydligt mindre risk att utsittas for reso- 
nanssvangningar bide lokalt och f»r kipan i dess helhet. Kipan fir forbittrad 

40 bullerdampande f&rmiga. 
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Vidare ges mojlighet till en ytterst rationell tillverkning. 

SAMMANSTALLNING OVER WTNINGSFTGURER 

5 Uppfinningen skall nu beskrivas narmare under hanvisning till bifogade 
ritningar. Pa dessa visar. 

tig 1 i perspektiv en del av ett horselskydd, dar det anvands en kapa enligt 
uppfinningen, 

10 fig 2 ett tvarsnitt genom en forsta utfbringsfonn av en kapa enligt upp- 
finningen, och 

fig 3 ett deltvarsnitt i stdrre skala av en andra utforingsform av en kapa 
1 S enligt uppfinningen. 

FOREDRAGEN UTFORINGSFORM 

Grundtanken bakom uppfinningen ar den art det i en och samma horselkapa 
20 skall ingar atrninstone tva partier dar materialet i varje parti pa ett eller annat 
satt i svangningshanseende skiljer sig fran materialet i det andra eller \ dc 
dvriga partierna. Skillnader som kan vara aktuella ar skillnader 1 densitet, 
skillnader i hardhet, skillnader i elasucitetsroodul, skillnader 1 strukrur, exem- 
pelvis skillnader mellan homogena och porosa plastmaterial, skillnader 
25 mellan plastmaterial med oppen eller sluten skumstruktur, skillnader mellan 
plastmaterial med och utan olika typer av fyllrnedel etc. Som exempel pi 
anvandbara plastmaterial kan naronas ABS-plast, polypropen, polyeten och 
polykarbonatplaster, TPE etc.. 

30 De tankar, som ligger bakom uppfmningen, gar ut pi att en ljudv&g, dvs en 
mekanisk svangningsrdrelse, som utbreder sig i en kropp, atmmstone delvis 
kommer att reflektcras och brytas, nar den traffar pi en gransyta mellan 
material med olika egenskaper. De reflekterade och brutna delama av ljud- 
vagen kommer att interferera med varandra och den ursprungliga ljudvagen 
med en diffusering och forsvagning av denna som foljd. Dessa fenomen bhr 
mera utpraglade ju h6gre frekvens ljudvagen bar. 

Om man betraktar en kropp, t ex en i ett horselskydd ingaendc kapa, si 
bestams dess svangningsegenskaper av materialegenskaper, rormocn 
40 dimensioner. Olika material svangar med olika frekvens om ovnga parametrar 
ar ofSrandrade. Om man mekaniskt kopplar samman tva kroppar, som 



35 
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sv&nger med olika frekvens (t ex beroende pa olika matenalegenskaper i 
kroppama), si kommer de olika svSngningama atthamma varandra, vari- 
genom resonanser hindras eller n rinsk as. 

5 I fig 1 avser hanvisningsbeteckningen 1 en i ett horselskydd ingaende kip a, 
vilken ar svangbart fast i en bygel 2, som ar avsedd att stracka sig aver huvu- 
det pa den person, som bar horselskyddet. Pi kipans 1 mot bararens buvud 
vanda sida ar det anordnat en annggningsring 3, vilken at framstalld av mjukt, 
eftergivligt och rj idrande material si att den kan forma sig efter huvudet pi 
10 den person, som bar horselskyddet, och darigenom istadkomma en taming 
mellan kapans inre, runt omkring personens ora och omgivningen. 

Nar ordet "kipa" anvands nedan och i bifogade patentkrav avses darmed 
endast sjSlva kip an utan dan lost insatt dimpmaterial eller annan utrustning 
1 5 och aven utan den ovan namnda anliggningsringen. 

I utfdringsformen enligt fig 2 5r kipan 1 framstalld genom foniispmtmng 
enligt sandwichmetoden. Kipan 1 bar en mot bararens buvud vand periferi- 
kant 4 langs vilken den ovan namnda anliggningsringen 3 ar fast. 

20 

Kipan 1 har pi sin utsida ett ingot 5, via vilket smalt plastmatenal sprutas m 
under hogt tryck i den form, van kipan 1 framstalles. Enligt sandwichmetod- 
en sprutas fSrst in ett fbrsta plastmatenal, som skall bilda kapans ytterholje 6 
och dess innerholje 7 Nar inspmtningen av detta fbrsta plastmaterial ar avslut- 

25 ad fortsattes insprutningen med ett andra plastmaterial, som sprutas in invan- 
digt i det material, som bildade ytterhOljet och irmerhOljet. Det forsta och det 
andra plastmaterialet har atrninstone i ett avseende, sisom densitet, hirdhet 
etc, olika materialegenskaper. Det andra plastmaterialet bildar ett mellanskikt 
8 meUan ytterhsljet 6 och innerholjet 7. Noteras skall att ytterhttljet 6 och 

30 innerheljet 7 har en fbrbindelsebrygga 9 langs kapans 1 periferikant 4. Han- 
genom blir materialet i mellanskiktet 8 i princip helt inneslutet mellan ytter- 
hsljet och innerholjet, mfijligen bortsett frin omridet vid ingStet 5 . 

Vid forrnsprutning enligt sandwichmetoden matas plastmaterialet for ytter- 
35 hdljet och innerholjet fram till formverktyget via en i formsprutnmgsmaski- 
nen ingaende, fbrsta matarskruv. En andra matarskruv anvands for msprut- 
ningen av det andra materialet till mellanskiktet 8, varvid antingen verktyget 
kan ha tvi separat inlopp, en till vardera skruven eUer ocksi kan verktyget 
vndas fran ett lSge fOr insprutning via den fbrsta skruven till ett lage for 
40 insprutning via den andra skruven. 
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I utfi^rin^for&^ s 8filigt fig 1 har kipan 1 ett yttre, perifert parti 10, som 
Strieker sig langs kapans periferi utom i dess 6vrc del. Kapans botten dvs, 1 
huvudsak dess centrala del, och dess ovre del Sr bildad av ett centralt parti 1 1 , 
vilket ar skilt fran det yttre partiet 10 via en skiljelinje 12, som i praktiken 
5 endast ar visuell eftersom materialet i det yttre partiet 10 och det centrala 
partiet 1 1 i princip bildar ett enda, sammanhangande stycke, dar de olika 
partiema bar material med olika egenskaper. 

I en variant av utforingsformen enligt fig 1 bar det yttre partiet 10 en genom- 
1 0 g&ende materialtjocklek si att kipan 1 bar samma material utvandigt och in- 
vandigt inom det omrade, som definieras av det yttre partiet 10. Motsvarande 
galler naturligtvis for det centrala partiet 1 1 . 

I en annan variant av utforingsformen enligt fig 1 ar materialet inom det yttre 
1 5 partiet 1 0 dubbelt med ett yttre skikt, som bar en pi kapans utsida fh ytaocn 
ett inre skikt, vars material skiljer sig fran materialet i det yttre skiktet. Mot- 
svarande galler f&r det centrala partiet 1 1 , varvid dock materialen i yttre 
och inre skiktet 3r omkastade si att materialet i det yttre partiets yttre skikt 
ligger pi insidan av det centrala partiet 1 1 medan materialet l det yttre skiktet 
20 inom det centrala partiet 1 1 ligger pi insidan av det yttre skiktet i det yttre 
partiet 10. 1 omradet for skiljelinjen 12 har skikten varandra motsvarande 
oppningar och bryggor, vilket tydligare skall illustreras under hanvisnmg till 
fig 3. 

25 I fig 3 visas en tviskiktskonstmktion dar uppdelningen mellan skikten kan ha 
godtyckligt rbrmgivna skiljelinjer som kan avgransa betydhgt fler olika 
omriden an vad som galler i fig 1 dar endast tvi olika omriden visas. 



30 



Iutfbringsfoimenenligtfig3harslcaletlismifigurenavredel^ 
irmerskikt 13 och ett hart ytterskikt 14. De bada skikten 13 och 1\ artoenade 
med varandra i en fbreningsyta, dar materialen bringats nil mycket krafhg 
vidhafming, eventuellt sarnmansmaltmng, under sjalva formsprutningsr^- 
loppet. I det undre omradet av utforingsformen enligt fig 3 befinner sig det 
mjuka materialskiktet ytterst och bildar ett utvandigt band 13' Itagskipa^ 1 
periferikant 4. Pi insidan av detta utvandiga band 13' befitmer sig det harda 
materialet och bildar dar ett inre band 14'. 

Overgangsomridet mellan kapans 1 kantomride 16 och dess kupolomride 17 
innefattaTvaxelvis anordnade bryggor 18 samt bryggoma upptagande, 
40 komplementara oppningar 19. 



35 
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Sasom framgar av fig 1 stracker sig en anliggningsring 3 lings kapans 1 
periferikant 4. Dcnna har en bararring 20 med hakar 21 eller en omkring- 
gaende ring for insnappning i ett spar 22 i insidan av det inre, harda bandet 
14'. F6r hoiselskyddets goda funktion ar det av yttersta vikt att god tatmng 
5 erhalles dels mellan k&pans 1 inre och anliggningsringen 3 och dels mellan 
anUggningsringen 3 och huvudet pa den person, som bar horselskyddet. 1 den 
i fig 3 visade utforingsformen har det yttre, mjuka bandet 13' givits formen 
av en taming 23, som anligger elastiskt hoppressad mot ovansidan p4 barar- 
ringen 20. 

1 ° Den ovan i fig 1 visade uppdelningen mellan kapans 1 particr 10 och 11 har 
endast gjorts i exempUfierande syfte. Estetiska hansyn kan tagas vid utform- 
ningen utan att detta namnvart paverkar kapans akustiska egenskaper. Dar- 
emot kan man mdjligen forvanta sig att en uppdelning till mer an tvk olika, 

15 samraanhangande partier kan ha en gynnsam effekt pa kapans akustiska egen- 
skaper. 
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PATENTKRAV 

1 . Forfarande for franistallning av en kapa till ett horselskydd, varvid kapan 
framstalles general fonnspmtning av plastmaterial, kSnnctccknat 

5 darav, art kapan formspmtas till ett enda samtnanhangande stycke under 
anvandning av plastmaterial med atminstonc i ett avseende olika egenskaper. 

2. Fdrfarande enligt kravet 1 , kSnnetecknat darav, att det anvands 
plastmaterial saval i homogen som i poros eller skummad form. 

3. FOrferande enligt kravet 1 eller 2, kannetecknat darav, att minst tva 
olika plastmaterial anvands. 



10 



4. Forfarande enligt kravet 3, kannetecknat darav, att det anvinds 
15 plastmaterial med olika densitet. 

5. Fdrfarande enligt kravet 3 eller 4, kanne te cknat darav, att det 
anvands plastmaterial med olika hardhet. 

20 6. Fdrfarande enligt nagot av kraven 3-5, kannetecknat darav, att det 
anvands plastmaterial med olika elasucitetsmodul. 

7 Kapa till horselskydd, varvid kapan (1) ar framstalld av plast genom fbrm- 
sprutning, kannetecknad darav, att den innefattar minst tvi med 

25 varandra sammanhangande partier eller skikt (6, 7, 8; 10, 1 1; 13, 14), vilka 
bestir av plastmaterial med atminstone i ett avseende olika egenskaper. 

8 Kapa enligt kravet 7, kannetecknad darav, att partiema innefattar 
ett yttre och ett inre skikt (6 resp 7) av ett plastmaterial med en ffirsta grupp 

30 egenskaper och ett daremellan beiaget mellanskikt (8) av ett plastmaterial 
med en andra grupp egenskaper. 

9. KApa enligt kravet 7 eller 8, kannetecknad darav, °<* 
irmerskikten (6 resp 7) ar rorhallandevis harda medan mellanskiktet (8) ar 

3 5 mjukare eller har skumstruktur. 

10. Klpa enUgt kravet 7 eller 8, kannetecknad darav, att 

(8) ar forhallandevis hart medan ytter- och innerskikten (6 resp 7) ar mjukare 
eller bar skumstruktur. 

40 
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11. Kapa enligt kravet 7, klnnetecknad darav, att partiema innefettar 
tvi materialskikt (13, 14), varav atminstone detenahar ytor, som ar fria saval 
mot kapans (1) utsida som mot dess insida. 

5 12. Kapa enligt kravet 7, kannetecknad darav, att partiema irmefattar 
tvi materialskikt (13, 14), vilka bada har ytor, som ar fria mot kapans (1) 
utsida, och ytor, som ar fria mot kapans insida. 

13. Kapa enligt nagot av kraven 7-12, kannetecknad darav, att 

1 0 atminstone ett av partiema bestar av ett annat plastmaterial an det/de avriga. 

14. Kapa enligt nagot av kraven 7-13, kannetecknad darav,attett 
parti (13') ar anordnat langs kapans periferikant (4), ar framstallt av ett mjukt 
och elastiskt material, samt ar utformat for taming mot den anliggningsring 

1 5 (3), som ar anordnad langs kapans (1 ) periferikant (4) och utformad for att 
anligga mot huvudet pi den person, som bar det hSrselskydd, van kapan 
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SAMMANDRAG 



Ett forfarande for framstallning av en kapa till ett horselskydd genom form- 
sprutning av plastmaterial. Kapan (1) formsprutas till ett enda samman- 
hangande stycke under anvandning av minst tva plastmaterial med olika egen- 
skaper i atminstone ett avseende. Plastmaterialen kan vara i saval homogen 
som i poros eller skummad form. 

En kapa (1) till ett hdrselskydd ar framstalld av plast genom fonnsprutning. 
Kapan (1) innefattar minst tva partier eller skikt (6, 7, 8; 10, 1 1; 13, 14) som 
hanger samman med varandra. Partierna eller skikten (6, 7,8; 10, 11; 13, 14) 
som hanger samman med varandra. Partierna eller skikten (6, 7, 8; 10, 1 1; 13, 
14) bestar av plastmaterial med olika egenskaper i atminstone ett avseende. 



Fig 2 



